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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
wykonania i odbioru robot budowlanych w zakresie ra6t ogélnobudowlanych.

WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono wymagania ogoélngydmce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z robotami remontowymi : wymiana stolarkieokej na okna z wysokoudarowego
PCV na Il petrze, remont sal lekcyjnych (malowanie i posadekbudynku XLIII Liceum
Ogolnoksztatgcego im. Kazimierza Wielkiego

przy ulicy Gandhiego 13 w Warszawie

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentegdgoym podstaw do udzielenie zamoOwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robot zgaanych z robotami remontowymi : wymiana stolarkieokiej na
okna z wysokoudarowego PCV na l¢éfoze, remont sal lekcyjnych (malowanie i posadzki)
budynku XLIII Liceum Ogolnoksztajrego im. Kazimierza Wielkiego przy ulicy Gandhiegd w
Warszawie

Inwestor:
XLIII Liceum Ogolnoksztatgce im. Kazimierza Wielkiego przy ulicy Gandhiego tW8Warszawie

1.3. Zakres rob6t ST

Roboty remontowe w budynku XLIII Liceum Ogoélnokaizhicego im. Kazimierza Wielkiego
obejmup wykonanie prac remontowych:

— wymiarg stolarki okiennej na okna z PCV na Itpke ,

— roboty malarskie w 3 salach lekcyjnych,

— wymiare wyktadziny podtogowej w 4 salach lekcyjnych,
Spis dziatow specyfikacji wraz z klasyfikaaig Wspolnego Stownika Zaméwi€CPV)
Wymagania ogolne zawarte w ST dotyazszystkich robét budowlanych i naleje stosowa w
powigzaniu z nkej wymienionymi szczegotowymi specyfikacjami teadmmymi SST :

KOD CPV : 45000000-7 Roboty budowlane

45111100-9 ROBOTY ROZBIORKOWE SBT

45442100-8 ROBOTY MALARSKIE SST-2
45432110-8 POSADZKI SST-3
45421000-4 STOLARKA SST-4

45410000-4 TYNKI SST-5



1.4 Okreslenia_podstawowe.
Okreslenia 1 nazewnictwo iyte  w niniejsze] specyfikacji technicznej STa Zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa diaioego.

2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz ich zgod§ioz projektem
budowlanym (PB), specyfikacjtechniczig (ST), oraz przepisami prawa budowlanego i sgtuk
budowlan.

Zakres robot
Wykonawca powinien zapewincatas¢ robocizny, materiatdw, spgti, narzdzi, transportu i
dostaw, niezédnych do wykonania robét atych umow, zgodnie z jej warunkami, PW ST i
ewentualnymi wskazowkami inspektora nadzoru inwsktego. Przed ostatecznym odbiorem
robét Wykonawca upogelkuje plac budowy i przylegty teren, dokona rozticia wykonanych
robot, dostaw inwestorskich, materiatéw z demauigprzygotuje obiekt do przekazania.
Wykonawca wykona do dnia odbioru i przedstawi inwesvi komplet dokumentow budowy,
wymagany przepisami prawa budowlanego.

Ochrona i utrzymanie robét
Podczas realizacji robot (od przgia do przekazania placu budowy) Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochr@mrobdt oraz mienia inwestora przekazanego razetacem budowy.
Wykonawca bdzie utrzymywa roboty do czasu k@owego odbioru. Utrzymanie powinnody
prowadzone w taki sposob, aby obiekt lub jego etegnbyty w zadowalajcym stanie, przez
caly czas, do momentu odbiorurkowego.
Jeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzyneg to na polecenie inspektora
nadzoru inwestorskiego powinien rozpgctakie roboty, jednak nie poiej niz w 24 godziny
od wezwania, pod rygorem wstrzymania robot z viigkonawcy.

Zgodnosé robot z PB i ST
Projekt wretrza (PW) i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inhedatkowe dokumenty
przekazane przez inspektora nadzoru inwestorsk{ago protokoty konieczri@i na roboty
dodatkowe, zamienne i zaniechania) stagosvzamowionym zakresie psSntegralmy czgscig
umowy, a wymagania w nich zawarteabowgzujace dla Wykonawcy.
Wykonawca nie mie wykorzystywa btedow w PW lub ich pomija O ich wykryciu powinien
natychmiast powiadoriinspektora nadzoru, ktéry w porozumieniu z pragekém dokona
odpowiednich zmian lub poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiatyw by¢ zgodne PW i ST.
Dane okrélone w PW i w ST uwzane § za wartdci docelowe, od ktérych dopuszczalne s
odchylenia w ramach ok§®nego przedziatu tolerancji.
Cechy materiatdw mugzby¢ jednorodne i wykazywazgodnd¢ z okréglonymi wymogami, a
rozrzuty tych cech nie magrzekracz&dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
W przypadku gdy roboty lub materiaty niedg w petni zgodne z PW lub ST i wplynie to na
zmiarg parametrow wykonanych elementéw budowli, to takigaterialy winny by
niezwtocznie zagpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszkivawcy.




2.1. Projekt budowlany
Dokumentacja techniczna obejmuije:
Przedmiary robét

Specyfikacje techniczne.

2.2. Teren budowy

Przekazanie terenu budowy
Inwestor przekze teren budowy wykonawcy w terminie ustalonym urpow
W dniu przekazania placu budowy Inwestor wskpunkt poboru wody i energii elektrycznej.
Zabezpieczenie terenu budowy
Fakt przysipienia i prowadzenie robot Wykonawca obégigpublicznie w sposdéb uzgodniony
z inspektorem nadzoru inwestorskiego przez umiesEez w miejscach i ikziach
okreslonych przez inspektora nadzoru znakow ostrzegagitzxabezpieczenie prowadzonych
robét nie podlega odbnej zaptacie.

2.3. Powazania prawne i odpowiedzialné¢ prawna

"1[1Stosowanie si do ustalei prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowzany jest znai stosowa wszystkie przepisy powszechnie obgavijace
oraz przepisy (wydane przez odpowiednie wladze soisye), ktdre & w jakichkolwiek
SsposOb zwgzane z robotami oraz musi oy petni odpowiedzialny za ich przestrzeganie
podczas prowadzenia robat.

_11Ochrona wiasndci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczenidgsnaci
publicznej

lub prywatnej. Jeeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewl@awym prowadzeniem robét lub
brakiem koniecznych dzialaze strony Wykonawcy nagti uszkodzenie lub zniszczenie
wilasndci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swaskt, naprawi lub odtworzy
uszkodzon wiasnag¢.

Stan uszkodzonej, a naprawionej wiasmgowinien by nie gorszy ni przed powstaniem
uszkodzenia.

[1JOchrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowkek zna& i stosowé, w czasie prowadzenia robot, wszelkie przepisy
ochronysrodowiska naturalnego.

W okresie trwania robot Wykonawcadzie:

- podejmowa wszystkie uzasadnione kroki zmiergag do stosowania przepisow i
norm dotyczacych ochronysrodowiska na terenie prowadzonych prac oredzle unikat
uszkodzé lub uchzliwosci dla 0sob lub wiasrsoi prywatnej i spotecznej, a wynikgjych
ze skaenia srodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstatychnastpstwie jego
sposobu dziatania,

- miatl szczegodlny wzgt na prace speru budowlanego zywanego na budowie.
Stosowany spez nie mae powodowéa zniszczé w srodowisku naturalnym. Opiaty i
kary za przekroczenia norm, olmych w odpowiednich przepisach  dotymzch
srodowiska, obeizaja Wykonawe.

- wszystkie skutki ujawnione po okresie realizaiojp6t, a wynikajce z zaniedhaw
czasie realizacji robot, ohgiaja Wykonawe.



“1JMaterialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty szkodliwe dla otoczenia, nieds dopuszczone dozycia.
Nie wolno stosowa materiatdw wywotujcych szkodliwe promieniowanie o0 gaéniu
wigckszym od dopuszczalnego. Wszystkie materiatytel do robot musg mie¢ $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania wydane przez uprawrnemmostk, jednoznacznie okfijace
brak szkodliwego oddziatywania tych materiatowsr@adowisko.

Jezeli Wykonawca iyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia za zgdawestora, a ichaycie
spowodowato jakiekolwiek zagtenie dla srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Inwestor.

Utylizacja materiatdw szkodliwych pochagzch z demontas naley do Wykonawcy i nie
podlega dodatkowej optacie.

[1JOchrona przeciwpazarowa.

Wykonawca bdzie przestrzegaprzepisow ochrony przeciwparowe;.

Materiaty tatwopalne dxla sktadane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
zabezpieczone przed dgse¢m o0sob trzecich.

Prace pearowo niebezpieczne wykonywaneedhp na zasadach uzgodnionych z
przedstawicielami zytkownika nieruchomsi.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowaogarem wywotanym
jego dziatalnécia przy realizacji robot przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiadabedzie za straty spowodowane przezgowywotany przez osoby
trzecie powstaty w wyniku zaniediba zabezpieczeniu budowy i materiatéw niebezpiechny

[ 1Bezpiecz@stwo i higiena pracy (b h p.)

Podczas realizacji robot Wykonawca przestrzelgalzie przepiséw dotygzych b h p. W
szczegOlnéci Wykonawca ma obowkek zadbé aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowiaz nie spetnigpych odpowiednich
wymaga sanitarnych.

Wykonawca zapewni idalzie utrzymywat wszelkie uggzenia zabezpieczge, socjalne oraz
sprzt i odpowiedny odziez dla ochronyzycia i zdrowie oséb zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieamwa publicznego. Uznaje¢size wszystkie koszty zwrane z
wypetnieniem wymaga okrelonych powye] nie podlegaj odrbnej zaptacie i $
uwzgkdnione w cenie kosztorysowej.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW, SPRZ ETU | TRANSPORTU.

3.1. MATERIALY - akceptowanie uzytych materiatdw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym avygistaniem jakichkolwiek materiatbw
przeznaczonych do rob6t Wykonawca przedstawi szotaeg informacje dotycgce
proponowanegadrddta wytwarzania, zamawiania oraz odpowiedmgadectwa badania jako w
celu zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru inwski@go. Zatwierdzenie jednego materiatu z
danegazrodia nie oznacza automatycznego zatwierdzeniagpagoh materiatow z tegoddia.
Wykonawca zobowizany jest do prowadzenia ba&dav celu udokumentowaniaze materiaty
uzyskane z dopuszczalnegidta w sposdb ggly spetniaj wymagania ST w czasie prowadzenia
robot.

Jezeli materiaty z akceptowanegarddia ¢ niejednorodne lub nie zadawalegj jakaci,
Wykonawca powinien zmieéizrodio zaopatrywania w materiaty.

Materiaty wykonczeniowe stosowane na ptaszczyznach widocznych drjego miejsca




powinny by¢ z tej samej partii materiatu w celu zachowania tykh samych wi&ciwosci
kolorystycznych w czasie catego procesu eksploatacj

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajce wymaganiom zostamprzez Wykonawovywiezione z terenu budowy.
Wbudowanie materiatdw bez akceptacji Inspektoraznad inwestorskiego Wykonawca wykonuje
na wiasne ryzyko ligz sk z tymze roboty nie zostanprzygte i nie lzdg zaptacone.

Inspekcija wytwoérni materiatdw i elementéw

Wytwornie materiatow i elementéw, zaréwno przed jakpo akceptacji Inspektora nadzoru
inwestorskiego, mag by¢ kontrolowane w celu sprawdzenia zgoflriostosowanych metod
produkcyjnych z wymaganiami ST.

W czasie przeprowadzania inspekcji ngleapewnt:

Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skiadowane na#erido czasu, gdychla one potrzebne
do wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszcagnEachowaty swajjakos¢ i whasciwosci
oraz byly dosipne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwesieggk Przechowywanie
materiatdw musi gi odbywa& na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danggeriatu oraz
w sposob skutecznie zabezpiegegjprzed dosjpem osob trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiafiwinny by po zakaczeniu roboét
doprowadzone przez Wykonagdo ich pierwotnego stanu.

3.2. SPRAT

Wykonawca jest zobowtany do uywania jedynie takiego spyii, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jaké wykonywanych robét i ddzie gwarantowa przeprowadzenie
robot, zgodnie z zasadami oflanymi w PW i ST.

W przypadku braku ustalew wymienionych dokumentach, zasady pracy gprpowinny by
uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadamestorskiego.

Sprzt nalezacy do Wykonawcy lub wynajy do wykonania robot musi byutrzymany w dobrym
stanie technicznym i w gotowa do pracy.

Wykonawca dostarczy, nagdanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopi&kumoentow
potwierdzagcych dopuszczenie sgitm do wytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli przewiduje si mazliwos¢é wariantowego ycia sprztu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestoggkie swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptagj

Wybrany sprzt po akceptacji, nie mie by¢ pazniej zmieniany bez zgody Inspektora.
Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgpe zachowania warunkow
technologicznych, nie zostaprzez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopusecdo robot.
Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztg@dnorazowych spetu w cenie
jednostkowej robot do ktorych ten sgirest przeznaczony. Koszty transportu sfuraie podlegay
oddzielnej zaptacie.

3.3. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiéfodkoéw transportu, ktére nie wptyn
niekorzystnie na jakd wykonywanych robot i na wdaiwosci przewa.onych materiatow.
Wykonawca bdzie usuwat, na bigco i na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczeniavepowane
jego pojazdami na drogach publicznych i na dojalzdecteren budowy.




4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

4.1. Ogolne zasady wykonania robo6t

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie rokgbdne z umow oraz za jak&t
stosowanych materiatow i wykonywanych roboét, za igodnd¢ z PW, wymaganiami ST oraz
poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4.2. Decyzja i polecenie Inspektora nadzoru inwestskiego

Decyzje Inspektora dotygee akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementolot lzda oparte
na wymaganiach sformutowanych w umowie, PW, ST, iRhych normach i instrukcjach.
Inspektor jest upowaiony do inspekcji wszystkich robdt i kontroli wstkich materiatow
dostarczonych na budevub na niej produkowanych.

Polecenia Inspektorastly wykonywane nie pfiej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawgcpod grdbg zatrzymania robot.

Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzynaat@rminu poniesie Wykonawca.

W przypadku opgnien realizacyjnych budowy, stwarzaych zagraenie dla finalnego
zakaczenia robot, Inspektor ma prawo wprowgdaodwykonawe na okrélone roboty na koszt
Wykonawcy.

4.3. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

4.3.1. Zasady kontroli jakdci i robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za pghkontrok robot i jak@ci materiatdw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli. Minimalne wyraag co do zakresu bada ich
czestotliwosci 53 okreslone w normach koniecznych, do wykonania robét nged PW.

4.3.2. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiarygty przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i iksfru

4.3.3. Badania prowadzone przez Inspektora nadzonmwestorskiego

Inspektor lgdzie ocenid zgodnd¢ materiatdw i robot z wymaganiami ST na podstawie
dokumentéw dostarczonych przez Wykonawaezeli dokumenty wykonawcy niegswviarygodne,

to Inspektor zleci przeprowadzenie dodatkowychabhadV tym przypadku catkowite koszty
dodatkowych badaponiesie Wykonawca.

W przypadku powtarzania ¢siniewiarygodnéci w prowadzeniu bada przez Wykonawg
Inspektor mae wprowadzi staty, niezaleny nadzér nad badaniami. Koszt tego nadzoru paniesi
Wykonawca.

4.3.5. Atesty jakdci materiatdw i urzadzen

Inspektor mae dopyci¢ do wycia materialty posiadage atest producenta stwierdggj ich petn
zgodnd@¢ z warunkami podanymi w ST.

W przypadku materiatdw, dla ktorych atesiywsymagane przez ST, kda partia materiatu
dostarczona na budewvinna posiadaatest okréajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe mugposiadé atesty wydane przez producenta, poparte w razregiuy
wynikami wykonanych przez niego badaKopie wynikow tych bada b¢da dostarczone przez



Wykonawe Inspektorowi. Materiaty posiadgje atesty, a ugzlzenia wane legalizacje, magby¢
badane w dowolnym czasie.

Atesty i legalizacje przechowywaneda na terenie budowy i okazywane Inspektorowi nadka
zadanie.

4.3.6. Dokumenty budowy

Ksigga obmiaru robot.
Nie jest wymagana, ale jej zatnia mae zaada Inspektor nadzoru w przypadku rob6t azgm
stopniu skomplikowania. Ksja obmiaru robotdalzie wtedy jedynie dokumentem kontrolnym. Nie
stanowi ona podstawy do zaptaty za wykonane rodetgistaw do wystawienia faktury dalzie
zalczony oryginat protokotu odbioru poszczegdélnychhetatow potwierdzony przez Inspektora w
oparciu o procentowe zaawansowanie robot.
Obmiary wykonanych robot prowadzi¢sw jednostkach przyjych w ST.
Ksiega obmiaru rob6t zawiera karty obmiaru robét z:
- numerem kolejnym karty,
- podstaw wyceny i opisem robot,
- iloscig przedmiarow robot,
- da obmiaru,
- obmiarem przeprowadzonym zgodnie z zasadami poaian pkt. 4.4 niniejszego

rozdziatu ST,
- iloscig rob6t wykonanych od pogtku budowy.
Ksiega obmiaru rob6t (@ wymagana) musi by przedstawiona Inspektorowi do sprawdzenia po
wykonaniu robot, ale przed ich zakryciem.

Dokumenty laboratoryjne
Atesty materiatdw, orzeczenia o jakd materiatéw, recepty robocze i wyniki badsporzadzone
przez Wykonawe beda stanowé zahcznik do protokotu odbioru.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zaliczacgakze:

- protokot wprowadzenia na roboty remontowe,

- protokoty odbioru robat,

- protokoty z i ustalg,

- dowody przekazania materiatow z demantalowody utylizacji materialtébw z demonta
podlegajce utylizaciji,

- korespondencja na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy &da przechowywane na budowie w miejscu odpowiedni@zpieczonym.
Zaginiccie ktoregokolwiek z dokumentdw spowoduje jego olatyiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Dokumenty budowy &g zawsze dogpne dla Inspektora i przedstawianezgezenie Inwestora.

4.4. OBMIAR ROBOT.

4.4.1. Ogdlne zasady obmiaru robo6t
Obmiar robot bdzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanyobhdt zgodnie z PW i ST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym.




Obmiaru rob6ét dokonuje Wykonawca po powiadomiennspkektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmmajtrzy dni przed terminem obmiaru. Wyniki
obmiaru wpisywanedula do Kskgi obmiaru robot. Jakikolwiek bl lub przeoczenie (opuszczenie)
nie zwalnia Wykonawcy od obow#ku ukaiczenia wszystkich robot. 8ine dane zostan
poprawione wg ustatelnspektora dostarczonych Wykonawcy nampe.

4.4.2. Czas przeprowadzania obmiaru
Obmiary leda przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem robotakae w przypadku
wystepowania dtaszych przerw w robotach oraz w przypadku zmiany Gvhgwcy.

4.4.3. Wykonywanie obmiaru robot

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obficzzewykonywane &da w sposob

zrozumialy i jedno-znaczny.

Do pomiaru aywane fleda tylko sprawne nakzizia pomiarowe, posiadgje czytellg skak,

jednoznacznie oké&jaca wykonany pomiar.

Wykonany obmiar robo6t zawierdedzie:

- podstaw wyceny i opis robét,

- ilos¢ przedmiarow robot (z kosztorysu ofertowego),

- dat obmiaru,

- miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczemidetalu, elementu, wykonanie szkicu
pomocniczego,

- obmiar robét z podaniem sktadowych obmiaru w jaaéci: dlugasé x szeroké¢ x glebokasé
X Wysoka¢ x ilos¢ = wynik obmiaru,

- ilos¢ robot wykonanych od pogtku budowy,

- dane osoby spagdzapcej obmiaru.

4.5. ODBIOR ROBOT.

4.5.1. Rodzaje odbiorow

Roboty podlegaj nastpujacym odbiorom robot, dokonywanym przez Inspektora:
odbiorowi robét zanikagych,

- odbiorowi czéciowemu, elementow robot,

- odbiorowi kmcowemu, ostatecznemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

4.5.2. Odbior robo6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiér robo6t zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej ocenieédb i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realjizulegry zakryciu.

Odbioru robét dokonuje Inspektor.

Gotowas¢ danej czsci robot zgtasza Wykonawca powiadomieniem do Inspek Odbior
przeprowadzonyduzie niezwiocznie, nie piej jednak, ni w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia.

4.5.3. Odbior casciowy
Nie dotyczy

4.5.4. Odbiér ostateczny (kicowy)

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzetstygo wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakasci i wartdsci. Catkowite zakaczenie robot oraz gotowd do odbioru ostatecznego
bedzie stwierdzona powiadomieniem némie o tym fakcie Inspektora.




Osiagniecie gotowdci do odbioru musi potwierdzi Inspektor nadzoru inwestorskiego.
Rozpoczcie prac komisji nagpi nie p&niej niz przed uptywem terminu okslenego w umowie.
Komisja odbiergjca roboty dokona ich oceny jalaowe] na podstawie przedionych
dokumentow, wynikoéw badai pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnowykonania robot z
PW,PN i ST..

W przypadku stwierdzenia przez komisjge jakaé wykonanych robot w poszczegodlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganejuPVBT z uwzgidnieniem tolerancji i nie ma
wickszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu ipkEzdéstwo osOb i mienia, komisja
dokona poticen, oceniagc pomniejszom wartas¢ wykonanych robét w stosunku do wyméaga
przyjetych w umowie.

4.5.5. Odbioér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanychétrozwigzanych z usugciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaisyotat w okresie gwarancyjnym. Odbiér
pogwarancyjny bdzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektuwzgkdnieniem zasad
odbioru ostatecznego.

4.5.6. Dokumenty odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostaégo robot jest protokét odbioru
ostatecznego spai@zony wg wzoru ustalonego przez Inwestora.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobhmamy przygotowé& operat kolaudacyjny
zawierajcy:
- PW powykonawczy z naniesionymi zmianami wykonaymeiz
- Atesty jakéciowe wbudowanych materiatow.
- Protokéty odbioru robét zanikajych.
- Rozliczenie z demonia.

Inne dokumenty wymagane przez Inwestora.
W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod werigin przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w poroeaiiz Wykonawg wyznaczy ponowny
termin tego odbioru.
Wszystkie zargdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupelniap kpdg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Inwestora, wykonane i zghoszismem przez Wykonawdo odbioru w
terminie ustalonym przez komgs;j

4.6. PODSTAWA PLATNOSCI.

Cena uwzgldnia wszystkie czynrigi, wymagania i badania sktade¢ st na jej wykonanie,

okreslone w ST i PW.

Cena obejmuije:

- robocizr,

- wartas¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu,

- wartd¢ pracy spretu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzeniagpraa plac budowy i
Z powrotem, montai demonta na stanowisku pracy),

- koszty pdérednie, w sktad ktorych wchoglz ptace personelu i kierownictwa zakladu,
pracownikow nadzoru i laboratorium, wydatki dotyce b h p, ustugi obce na rzecz budowy,
ubezpieczenia, koszty zadu przedsibiorstwa Wykonawcy, koszty eksploatacji zaplecza,

- zysk kalkulacyjny zawieragy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu wydatkowgre mog
wystgpi¢ w czasie realizacji robot.

Podstaw do wystawienia faktury za wykonanie robatdbie, protokot kacowego wykonania i

odbioru robo6t Szczegoty rozliczenia Wykonawcy z éistorem regulgjzapisy umowy.




SST-1 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

W rozdziale omoéwiono wymagania dotyce wykonania i odbioru roboét zgaanych z
demontaem, rozbiodrlg elementow konstrukcyjnych, wykozeniowych oraz wyposgania

wnetrz.
Klasyfikacja wg. Wspolnego Stownika ZamowigCPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis
45100000-8 Przygotowanie terenu
pod budow.
45111100-9 Roboty w zakresie
burzenia.
45111220-6 Roboty w zakresie

usuwania gruzu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosovaka@ dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt1.

1.3 Zakres robot obetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotygrowadzenia robét zwkanych z :
- rozebraniem parapetow zegirznych,
- rozebraniem wyktadziny podtogowe; ,
- demontaem stolarki okiennej,
- usungciem gruzu ,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST zyodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotycrce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. MATERIALY

Materiaty nie wystpuja



3. SPRZET

Roboty zwizane z rozbiork bedg wykonywane ¢cznie.

Caty sprzt potrzebny na placu budowy zostanie dostarczomgzovWykonawe, wiacznie z
ewentualnymi rusztowaniami, podimikami i gswietleniem. Wykonawca powinien postugigvsic
sprztem zapewniacym spetnienie wymogow jakoiowych, ilgsciowych i wymogow
bezpieczastwa. Zastosowany przy prowadzeniu robé6t @pmie mae powodowé uszkodzé
pozostatych, nie rozbieranych elementow.

Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spgtl, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu ngodowisko i jaké¢ wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatovozixidérek musi odbyw@asie z zachowaniem
wszelkichsrodkow ostranaosci i bezpieczastwa ludzi pracujcych przy robotach rozbiérkowych.
Materiat z rozbiérek gdzie wywazony w miag postpowania robot rozbiérkowych. Materiat z
rozbiorek lgdzie tadowany do kontenerdw znajgitych s¢ na terenie budowy lub na samochody
ci¢zarowe dojedzajgce do obiektu i wywgony na autoryzowane wysypiska. Wyliéodka
transportu zatey od warunkow lokalnych. Przy ruchu po drogach mzolych pojazdy powinny
spetni& wymagania dotycgce przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dogaagnych
obcigzen na osie, wymiaréw tadunku i innych parametréw tecihnych. Wykonawcadualzie
usuwat na biggco, na wkasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia sgowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy

5. WYKONANIE PRAC

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot rozbiérkowych nale

- miejsce prac oznakowagodnie z wymogami BHP,

- zapozna pracownikow z programem rozbiorki i poinstru@wabezpiecznym sposobie jej
wykonania.

5.2 Roboty rozbiorkowe

Roboty prowad# zgodnie z rozpogdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2008z.U.
Nr 47 poz 401) w sprawie bezpieastwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t
budowlanych.

Elementy stolarki o ile zostarzakwalifikowane przez wkaiciela obiektu do odzysku wykuz
otworéw, oczyci¢ i skladowd. W pierwszej kolejnéci wyjaé skrzydto z décieznicy, na kacu
wyku¢ recznie gcieze.

Elementy nadafe s¢ do odzysku w ramach inwestycgda przechowywane w miejscu krytym.
Jezeli jest maliwos¢ spalenia nieprzydatnych elementéw uzyskanych w ikuynprac
rozbiorkowych, niezédne czynnéci nalezy przeprowadzi z zachowaniem wszelkich wymogow
bezpieczéstwa i odpowiednich przepisow. Zaleca stosowanie technologii unadwiajacej
intensywne spalanie z powstaniem mategdalodymu, to jest spalanie w wysokich stosach lub
spalanie w dotach z wymuszonym doptywem powietPra.zakaczeniu spalania ogiepowinien
by¢ catkowicie wygaszony bez pozostawiengylch s¢ czesci.



5.3 Doprowadzenie placu budowy do pmizu

- Po zakaczeniu robot rozbiorkowych, Wykonawca winien oy caly strek objetg robotami
oraz tereny okoliczne.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Zgodnie z wymogami ogllnymi ST oraz PW.

7. OBMIAR ROBOT

Dla posadzek — [fhmetr kwadratowy
Dla stolarki okiennej — [Mmetr kwadratowy
Dla gruzu - [ metr szécienny

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru rob6t zanieych.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ptaci s¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podarwrmunkcie 5 i odebrane przez
Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Rozporadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia.@9.1997r. W sprawie
0golnych przepisow bezpiedatwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz 844)

- Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwc®20
w sprawie dziennika budowy, mania rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zawiegapgo dane dotygze bezpieczestwa pracy i ochrony zdrowia.
(Dz. U. Nr 108, poz. 953)

- Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003
w sprawie bezpiearsgtwa i higieny pracy podczas wykonywania robot widaych.
(Dz. U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19 caa2003r)



SST-2 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdélne wymaganieotytzace wykonania i odbioru
robét budowlanych zwzanych z wykonaniem wewtrznych robét malarskich.

Klasyfikacja wg Wspdllnego Stownika ZamowiéCPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wyk@zeniowe w zakresie
obiektow budowlanych.

45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie.
45442000-7 Naktadanie powierzchni kigych.
45442100-8 Roboty malarskie.

1.2 Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumenterdgoym podstaw do udzielenie zamoéwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt 1

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo yte w niniejszej specyfikacji technicznej Safzgodne z obowgzujagcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowtaneg

1.4 Zakres robot obetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot zwanych z
wykonaniem:
- rob6t malarskicKcian i sufitow

1.5 Ogélne wymagania dotycrce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za ja&kavykonania robot, ich zgodsédz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. MATERIALY

2.1. Farby budowlane gotowe



- Farby niezalenie od ich rodzaju powinny odpowiadavymaganiom norm pgestwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

- Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie posigcajgprobaty do stosowania w szkolnictwie
Na tynkach ména stosowa farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winyaigksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadamdapymi w normach i
swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

Farby powinny b¥y pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 ¢brly lekkie lub wiaderka

stazkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w terapgze min. +5°C.

2.2.Srodki gruntugce
- Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nialeca sj gruntowania, o iléwia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjieepodaje inaczej,
- na chtonnych podf@ch naley stosowa do gruntowania fagpemulsyjr rozcieaczory
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farbykiejj@rzewiduje s wykonanie
powtoki malarskiej.

3. SPRZET
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spegu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Farby powinny by przewaone w oryginalnych opakowaniach w temperaturze gej5C.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewtnznych temperatura nie powinnachyizsza ni +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nal@grzewd.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinnydggrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po #ako
czeniu malowania mma dopuci¢ do stopniowego obmania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spac¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietezaralowanych powierzchni cieptym powie-
trzem od przewodow wentylacyjnych i gdzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanieian i sufitbw mana wykona po:

- catkowitym ukaczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym utaeniu posadzek,

- usunéciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podiy
- Podlae posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny¢,bypaprawione przez
wypetnienie ubytkbw zaprayv cementowo-wapiern Powierzchnie powinny gy
oczyszczone z kurzu i brudu, wysi@ych drutow, naciekdw zaprawy itp. Odgtag tynki
nalezy odbi, a rysy poszerzyi ponownie wypetid zapravg cementowo-wapienn
- Powierzchnie metalowe powinny byczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-1SO 8501-1:1996, dla danego typu farbykpsmtbwej.

5.2. Gruntowanie.



Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowart@sewa farle emulsyjm tego samego
rodzaju z jakiej ma hiywykonana powtoka lecz rozdiezory wodg w stosunku 1:3-5.
5.3. Wykonywania powtok malarskich
- Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokryingodtaze, bez przevitéw, plam i
odpryskow.
- Powtoki z farb emulsyjnych powinny byiezmywalne, przy stosowanitodkOw mypcych
i dezynfekugcych.
Powtoki powinny dawa aksamitno-matowy wygtl powierzchni.
Barwa powtok powinna kyjednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzemug, plam §ladow gdzla.
- Przy malowaniu wielowarstwowym nalena poszczegodlne warstwy stoséviarby
w réznych odcieniach.
Podtaze naley zagruntowé zgodnie z instrukgj producenta farby. Po ok. 2 godzinach nakiéa2ia
warstwe farby, a po wyschgciu naktada 3 warstw. Gruntowa& podiaze nanoszc farke pedzlem,
pozostate warstwy nan@sivatkiem.
Pomieszczenie po wymalowaniu nglavietrzy¢ 1-2 dni.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotosyao malowania powinna obejmotva
- sprawdzenie wygbu powierzchni,
- sprawdzenie wskliwosci,
- sprawdzenie wyschgtia podiga,
- sprawdzenie czysioi,
Sprawdzenie wyghu powierzchni pod malowanie naje wykon& przez ogidziny
zewrgtrzne. Sprawdzenie wgliwosci nalery wykona& przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wodye@iniejsza plama zwibnej powierzchni
powinna nasipi¢ nie wczéniej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie.
- Badania powtok przy ich odbiorach nafegprzeprowad#i po zakaczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wcéesiej niz po 7 dniach,
- Badania przeprowadza rzy temperaturze powietrza niesaej od +5°C przy wilgotrigi
powietrza mniejszej od 65%.
- . Badania powinny obejmowa
- sprawdzenie wygtu zewrtrznego,
- sprawdzenie zgodho barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzeniejoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczém i twardadci oraz przyczepriwi zgodnie z odpowiednimi
normami pastwowymi.
Jeili badania dadz wynik pozytywny, to roboty malarskie nale uzna& za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badadato wynik ujemny, naley usura¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykonapowtérnie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiaru jest 1 mwykonanej malatury.



8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pani

8.1. Odbidr podiva
Zastosowane do przygotowania po@to materiaty powinny odpowiadawymaganiom
zawartym w normach patwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podize, posiadajce drobne uszkodzenia powinno ¢byaprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprayvcementowo-wapienndo robdét tynkowych lub odpowiedni
szpachloéwk. Podiaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2eteld
odbiér podiga odbywa si po diwzszym czasie od jego wykonania, riglepodiaze przed
gruntowaniem oczgic.

8.2. Odbidr robdt malarskich
- Sprawdzenie wygtu zewntrznego powitok malarskich polegag na stwierdzeniu
rownomiernego rozteenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodri@i ze wzorcem
producenta, braku praeitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nierozgd pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekowclperzy odstagcych ptatéw powtoki, widocznych
okiem §ladow gdzla itp., w stopniu kwalifikyjcym powierzchni malowana do powtok o
dobrej jakdci wykonania.
- Sprawdzenie odporéc powtoki na wycieranie poleggje na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni mgkka, wetniary lub bawetnian szmatlg kontrastowego koloru.
- Sprawdzenie odporgol powtoki na zarysowanie.
- Sprawdzenie przyczepfm powioki do podiga polegajce na probie poderwania ostrym
narzdziem powtoki od podiza.
- Sprawdzenie odpordoi powioki na zmywanie wagd polegagce na zwitaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mpknickka szczotk lub szmatk.
Wyniki odbioréw materiatdw i robot powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygze podstaw ptatr$gi podano w pkt 4.6 Wymagania ogolne.

Cena obejmuije:

Zapewnienie niezlminych czynnikdw produkciji tj.

- wykonanie ww. czynriei

- zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpigstrea bhp, ppa, sanitarnych i ochrony
srodowiska

- uporzdkowania placu budowy

10. PPRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbamwdmymi i wodorozciaczalnymi
farbami emulsyjnymi.



SST-3 POSADZKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbétowe] specyfikaghtecznej § wymagania dotycce wykonania
i odbioru posadzek.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika ZamowiéCPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wyk@zeniowe w zakresie
obiektow budowlanych.

45430000-0 Pokrywanie podtogdian.
45432000-4 Kfadzenie i wyktadanie podtdg,
scian i tapetowaniécian.
45432110-8 Ktadzenie podtog

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt1.

1.3. Zakres rob6t obeptych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnii umazliwiajace i majce na
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym:

- wykiadzina zgrzewana winylowa typu tarket z wykorem cokotéw z materiatluzytego na
posadzk i wyrobieniem nargnikow,

- warstwy wyrdwnawcze z zapraw samopoziogoy¢h,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST zyodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotycrce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgodstoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. MATERIALY

2.1.Wyktadzina PCW typu tarket
Wyktadzina obiektowa typu tarket, heterogenicgrapaci 3,3 mm(EN 428), warstwazytkowa




z czystego PCW 0,5 mm (EN 429), powierzchnia zaleezpna poliuretanem — PUR Reinforced,
scieraln@¢ </= 0,08 mm Grupa T (Norma EN 660), pozostaladksztatcenia </= 0,15 mm
(Norma EN 433), odporrgé na rozwoj bakterii — stopiel (Norma EN 846), klasa ogniotrwéén

— Cfl s1 (PN-EN-13501-1), absorpcja akustyczna wPRbdB (ISO 717/2), wiciwosci

antyelektrostatyczne </= 2Kv (EN 1815) 0hm (EN 1081), przewodzenie ciepta 0,05k
(EN 12524),odpornit nascieranie przez meble na kétkach — bardzo odporra@,R/(EN 985),
trwatos¢ koloréw >6 (EN 105-B02)

2.2. Zaprawa samopozionmuaa

Inwestor dopuszczazycie do budowy przez Wykonawaenaterialdw innych producentéwani
sugerowani pod warunkient, jakosciowo nie mog by¢ gorsze od wymienionych oraz spetia
warunki zgodnie z Ust. o wyrobach budowlanych 0%&004r. (Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3. SPRZET

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego spkgu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrysajvinny by zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utrag stateczngci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Monta wyktadzin tarket

Przygotowanie podia

Podtaze powinno by gtadkie, odpowiedniej wytrzymadoi, rowne, suche, oczyszczone z
wszelkich zanieczyszc#e przygotowane zgodnie z miejscowymi przepisanddwlanymi.
Uwaga: Naley pametac, ze resztki asfaltu, ttuszcz§rodkow impregnujcych, atrament z
dtugopisow itp. mog powodowé odbarwienia wyktadziny.

Przy podktadach cementowych zalecastosowanie mas wygtadzaaych (samopoziomagych)
przeznaczonych do stosowania pod wykladziny elass/c

Wszelkie oznaczenia medy¢ dokonywane jedynie otdwkami grafitowymi. Nayepametac, ze
wszelkie oznaczenia flamastrami, markerami, diuggpi, piérami kulkowymi itp. spowodowa
mog odbarwienia na skutek dyfuzji tuszu w struktwykitadziny. Do przygotowania podta
uzywaj tylko mas wodoodpornych. Wilgotfiopodtaza nie powinna bywyzsza nk 2% dla
cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu).

Przygotowanie materiatu

Przed instalagjnalezy sprawdzé rolki wyktadziny pod ktem numeréw fabrycznych. Zachowaj
etykiety fabryczne wszystkich rolek; do chwili zak@czenia instalaciji.

Uwaga: W celu unikrcia ré&znicy w odcieniach, do jednego pomieszczeniazyati®bra
wyktadzire pochodzca z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca Bdwniez uktadanie wyktadziny
kolejno gsiednimi numerami rolek.

W miare mazliwosci rolki nalezy przewij& przed instalagj Rolki naley przechowywa w pozyciji
pionowej lub poziomo w jednej warstwie.

Instalacja wyktadzin elastycznych




Jezeli lokalne normy i standardy budowlane precyzzgkres stosowania i sposob ukfadania tego
rodzaju wyktadzin, ktéry rini si¢ od przedstawionych w niniejszej instrukcji, to eigl stosowa
si¢ do tych zaleag a niniejsa broszug traktowa& jako dodatkowe uzupetnienie wiadofob

Przed instalagj wyktadzina powinna przyf temperatuy pomieszczenia (nie #8z niz 18°C).
Dopiero wtedy przytnij arkusze wyktadziny. W mganozliwosci roziéz je na ptaskim podiai, by
materiat pozbyt si napezen i przyjat temperatug pomieszczenia. Jest to szczegdlnie istotne w
przypadku dhiaszych arkuszy.

Nalezy unikat marszczenia i zaginania materiatu, gayoze to doprowadZzi do nieodwracalnych
zmian. Wywaj tylko klejow przeznaczonych do wykladzin wiawlych, stosuj si do wskaza
producenta klejéw. Arkusze wykladziny naje tagczye termicznie przy pomocy sznura
spawalniczego. Dopasowanie. Cokoliki i nariki

Przy wyciu przymiaru i otdbwka zaznacz Linie na wszystkiclanach pomieszczenia na wységio
ok. 10 cm. Przy pomocy drobrgitkowanej pacy natdwarstwe kleju nasciany do poziomu linii.
Rozprowad czs¢ kleju na podiae.

Podczas gdy klej nabieraagliwej konsystencji, przytnij wyktadzinwedtug projektu. Diugd
arkuszy powinna przewgza dtugas¢ pomieszczenia, oznaérodek arkusza oragodek podiaga
prostopadtymi osiami. Utatwi to utenie arkusza we wdaiwej pozycji. Punkty przeecia osi na
wyktadzinie i na podtau powinny zachodzina siebie.

Jeli szerok@¢ pomieszczenia przekracza szergkwyktadziny (tzn. jéli dla przykrycia podiaa
potrzeba wgcej niz jednego arkusza), zaznacz na pedtbni¢c rownolegh do sciany wzdhinej w
odlegtagci 12 cm od miejsca, gdzie¢ga arkusz wyktadziny. Na tej linii zaznacdzodek
pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich seiwzaznacz ichrodek prostopadtymi osiami.
Punkty przegicia osi na podizu i na arkuszach powinny zachoénia siebie.

Zwin arkusze z potowy diugoi pomieszczenia. Rozprowadlej na podiau pag z¢baty. Wokot
otworow sciekowych i w miejscach trudno dephych tyj pedzla z mekkiego wiosia. Wokot i
wewngtrz otworow sciekowych zastosuj klej kontaktowy. Stosuj slio zalecé producenta kleju,
ktory wybrate. Docinij starannie wyktadzigirolka naraznikows.

Powstata luka musi zostauzupetniona trojtem wycktym z wykladziny. Aby utatwd
przyklejanie trojlgta, wykonajztobek na odwrotnej stronie materiatu za pomacza okigtego.
Giebokas¢ ztobka nie powinna przekraczaotowy grubdci arkusza.

Przy pomocy rolki narmikowej docénij wyktadzire tak, aby przylegatacisle do linii zetkngcia
sciany z podiog. W pomieszczeniach, gdzie arkusz wyktadziny wystardla zakrycia catego
podiaza, klej ma@na rozprowadZi na catej powierzchni przed pakniem arkusza. Metoda ta
wymaga déwiadczenia, lecz jest najszybsza.

Polczenie nargnikowe powinno by umieszczone na jednej ggan, pod ktem ok. 45°.

Wybierz najmniej widoczq(stabo dwietlong) sciare.

Teraz maesz zagi¢ trojkat i docisry¢ go do narenika. Jeeli trojkat bedzie zachodzit na g#¢
scienrg wyktadziny, przytnij nadmiar materiatu tak, abyaiedzie doktadnie do siebie pasowaty.
Przetnij zachodicy materiat, abycisle przylegat. Frezowanie i spawanie guaien nalezy wykona
po doktadnym wyschaciu kleju

W nara@nikach wewgtrznych naley przecy¢ fatlde materiatu rozpoczynag na wysokéci ok. 5
mm nad podieem. Jeeli przed dopasowaniem materialu zachodzi potrzelga podgrzania
(uplastycznienia), podgrzej tak przestrzé pomkdzy sciamg a materiatem. Dgki temu
wyktadzina ledzie lepiej przylegata do pokrytej klejedtiany. W naranikach zewstrznych
wyktadzire nalezy odgié i nacigé, rozpoczynajc na wysokeéci ok. 5 mm nad podi@m. (Linie na
rysunku pokazuj zarys narenika na arkuszu i pozygjprzececia pod ktem 45"). Nasipnie
nalezy wykona cigccie po przektne,;.

W naranikach wewstrznych i zewstrznych wyj do spawania zgrzewarki termicznej. ibdwka
do zgrzewania sznurowego jest specjalnie przystasawlo zgrzewania podtdég winylowych.



Dopasowanie wykfadziny wokaét rur i podiogowych otée sciekowych

W przypadku rur usytuowanych w pahliscian wykonaj nagicie w arkuszu i doénij wokot rury
tak, by powstat kotnierz. dk rura znajduje s blisko sciany, cecie naley wykona tak, jak
pokazano na rysunku (linia przerywanakliJastona rury wykonywana jest:

A) z wyktadziny podtogowej:

przygotowan ostore nalezy dopasowa do rury, nasfpnie wywajac kleju kontaktowego przykléi

i ostatecznie zespaw#rzegi wyktadziny, aywajac w tym celu kacowki typu "swan neck" (szyja
tabedzia).

B) Ostony prefabrykowane - zamontuj wg wskapaoducenta.

Dla dodatkowego uszczelnienia wokét rurina wy¢ odpowiedniego uszczelniacza do zgrzewow,
badz masy uszczelniagej (np. silikon, Aquatat lub podobne).

Uszczelniacz naky stosowd pomidzy podiaem, a arkuszem winylowym.

W przypadku rursciekowych zegnij arkusz przy rurze i zaznacz na pumkt odpowiadary
srodkowi rury. Wytnij w wyktadzinie otwor @grednicy ok. 25 mm mniejszej mkrednica rury.
Otwoér wycinaj zaczynag od zgecia - tak jak pokazano na rysunku. Ogrzej arkusayleiwvy i
wcisnij go w rug. Odetnij nadmiar materiatu pem hakowym.

Otwory sciekowe, legce w tej samej ptaszczy nie co podioga. Ogrzejsrkizaznacz usytuowanie
otworu przy pomocy piécienia zaciskowego. Nagnie wytnij niewielki otwor pérodku
oznaczonego otworéciekowego. Ogrzej wykladzéni wcisnij pierscien w otwor. Jéli postuzytes
si¢ piercieniem nastawnym, upewnijesiczy przylega orkcisle do krawdzi otworu. W celu
dodatkowego uszczelnienia rozprowadza warstwe silikonu poméedzy arkuszem, a kramzig
pierscienia.

Do frezowania wszystkich #tz stosuje sifrezarle reczm Tarkett z ostrzem ze stopu twardego.
Duze powierzchnie mma frezowa przy pomocy frezarki elektrycznej. Spawanie temn&
wykonujemy przy pomocy zgrzewarki termicznej wypasge] w kacowke do zgrzewania
sznurowego (speed welding nozzle).

Zgrzewaj gogcym powietrzem przyzyciu kohcowki do zgrzewania sznurowego.

Uwaga: wszystkie zgrzewy musastygry¢ przed odaiciem nadmiaru zgrzewu.

Odcinanie rozpocznij w miejscu, gdzie rozpgiez zgrzewanie. Zaleca esidwuetapow obréble
zgrzewu: wsipng i wygtadzajcg. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonabie o
etapOw pracy. Po jednej stroniezaanajduje si ostrze do obrdobki webnej, a po drugiej ostrze do
wygtadzania.

5.2. Wykonanie samopoziomage| masy szpachlowej
- Przygotowanie podi@ - poditae powinno by suche, néne, tzn. odpowiednio mocne,
oczyszczone z warstw maggych ostahi przyczepnét podktadu, zwtaszcza z kurzu, brudu,
wapna, olejéw, ttuszczow, wosku, substancji bitumich, resztek farby. deli istnieje
potrzeba zredukowania chtonwopodiaza naley stosowa emulsg gruntupca, przed
przystpieniem do wylewania masy naledodatkowo zaznacgyascianach miejsca
przebiegu istniecych w podkiadzie dylatacji, aby przefige p&niej na warstw
wygtadzagca, z uwagi na madiwosé wyptyniecia masy, podtze powinno mié charakter
wannowy - pola technologiczne oraz otwory w podedaley zabezpieczy zastawkami, np.
odpowiednio profilujc tasme przylepmy lub stosujc jako uszczelnienie drewniane listwy z
podsyplk suchego materiatu.
- Przygotowanie masy - maprzygotowuje si poprzez wsypanie suchej mieszanki do
naczynia z odmierzarilosciag wody (w proporcji 4,25+4,5 | wody na opakowaniek2fj i
wymieszanie, ado uzyskania jednolitej konsystenciji, czysqte nalery wykona
mechanicznie, najlepiej za pomowiertarki z mieszadtiem, masa nadajedd wycia po
uptywie okoto 5 minut i po ponownym wymieszaniuzygotowamn masg nalery wykorzysta




w ciggu 20 minut, zastosowanie niewdavej ilosci wody do przygotowania masy prowadzi do
obnizenia parametrow wytrzymatoowych podktadu.
- Sposéb @ycia - prace rozpoczynamy od olemia poziomu powierzchni przysziego
podkitadu i zaznaczenia go f@anach oraz w catym polu wylewania, #iemy to zrohi za
pomog dtugiej poziomicy i przerimych reperow wysokeiowych, przygotowagnmas
wylewamy gcznie, rozpoczynag od powierzchni przycianie najbardziej oddalonej od
wyjscia, rownolegtymi do niej pasami o szeré&ook. 50 cm, uwzajac by nie wchod na
wylang juz powierzchng, polczenie kolejnych partii wylewki natg wykonywa w czasie nie
dtuzszym niz 10 minut, jeeli szeroké¢ pomieszczenia przekracza 6 m, to powinggesi
podzielt zastawl technologiczg, wylarg mag nalezy wstkpnie rozprowadZi, np. za pomag
gtadkiej metalowej pacy, nadmiar masy zgarniamyievdaku "do siebie", kontrola¢ w ten
sposOb grub&@ warstwy, mas zaleca si odpowietrza walcem siatkowym lub watkiem
"kolczakiem" operacja ta dodatkowo poprawia roz@ywvasc | ujednolica powierzchgi
wylewki, wigzacego ju: materiatu nie wolno rozcieza, wylamng powierzchng nalezy chroni
przed zbyt szybkim wysychaniem, bezmainim nastonecznieniem, niswilgotnacscia
powietrza lub przeggami, nie wolno dopuszczao gwattownych zmian temperatury w
pomieszczeniu oraz ograniezjpgo ogrzewanie, tak pggnowana powierzchnia jest bardzo
twarda i mato chtonna, istnigje dylatacje na podtach naley przenig¢ na warstw wylewki
poprzez nagcie, czas wysychania wylewki zaleod grubdci warstwy oraz warunkéw
cieplno-wilgotngciowych panujcych w pomieszczeniuzytkowanie wylewki (wchodzenie)
maozna rozpocz¢ po okoto 10 godzinach, wyktadziny PCV ama przyklej& po okoto 7 dniach
(w zaleznosci od wilgotnagci powietrza i podiea).

a) Temperatura: przygotowania zaprawy oraz padi@toczenia w trakcie prac — od

+5°C do +28C

b) Narzdzia- wiertarka wolnoobrotowa z mieszadtem, walatkewy, repery

wysokaciowe, nargdzia naley czysci¢ czyst wodg, bezpaérednio po ayciu, trudne

do usungcia resztki zwigzanej ju zaprawy zmywa gispecjalnymsrodkiem np.

ATLAS SZOP.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Wymagana jakké materiatow powinna kiypotwierdzona przez producenta przez
zawiadczenie o jakai lub znakiem kontroli jakici zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzdnym dokumentem.

6.2. Nie dopuszczagstosowania do robot materiatow, ktorych §eiavosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym. Nie najestosowa rowniez materiatow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Naley przeprowadz kontrok dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robot goigch,
wilgotnosciowych).

Sprawdzt prawidtowa¢ wykonania podkitadu, posadzki, dylataciji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarow robét jest . llosé robét okréla sie na podstawie projektu z uwzghieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.



8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajodbiorowi wg. zasad podanych pos

8.1. Odbidr materiatdw i robot powinien obejmawayodndci z dokumentagj projektows oraz
sprawdzenie wikxiwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi &es wytworcy. W
przypadku zastrzen co do zgodnéci materiatu z zé@wiadczeniem o jaki@i wystawionym przez
producenta — powinien byn zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszczagstosowania do robot materiatow, ktorych §gisvosci nie odpowiaday
wymaganiom technicznym.

Nie naley stosowa rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramay).

8.3. Odbidr powinien obejmowa

-sprawdzenie wyghu zewrtrznego; badanie naig wykona przez oce@wzrokows,
-sprawdzenie prawidtowéoi uksztattowania powierzchni posadzki; badaniezyalvykona przez
ocerg wzrokows,

-sprawdzenie prawidtowsoi wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanaley wykona
przez ocegwzrokows.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Placi st za ustalogilosé¢ m? powierzchni utéonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije
przygotowanie podima, dostarczenie materiatow i sgiz, oczyszczenie stanowiska pracy.

10._PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Hgemiczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.



SST-5 STOLARKA BUDOWLANA

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogoélne wymaganiatytzace wykonania i odbioru
robot polegajcych na montau okien i drzwi w obiekcie.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika ZamowiéCPV)

Grupa

Klasa

Kategoria

Opis

45400000-1

Roboty wyk@zeniowe w zakresie

obiektow budowlanych.

45420000-7

Roboty w zakresie stolarki
budowlanej oraz roboty ciesielsk

45421000-4

Roboty w zakresie stolarki
budowlanej.

45421100-5

Instalowanie drzwi i okien oraz
podobnych elementéw.

1.2 Zakres stosowania

)

e.

Specyfikacja techniczna jest dokumentegdgoym podstaw do udzielenie zaméwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robot zawartych w pkt 1.1

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo iyte w niniejszej specyfikacji technicznej Saizgodne z obowgzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlaneg

1.4 Zakres robot obgptych SST

- zabezpieczenie faliposadzki, mebli i wypogania w pomieszczeniach

- wymiana stolarki okiennej drewnianej na okna 2/PQuszczelnieniem piagkPU

- wykonanie i uzupetnienie tynku néoiezachsciany z napraw ewentualnych uszkodae
tynkow wewmtrznych i oktadziny zewgtrznej (szerok& naprawianych powierzchni
zalery od stopnia dewastacji przy demania

- dwukrotne malowaniesgiezy wewretrznych farly emulsyjr - regulacja okéi
oczyszczenie stolarki,

- likwidacja zabezpieczenia fgli ustawienie mebli i ugdzen, spratanie pomieszczepo

robotach ,

- demonta starych parapetéw zewtnznych,
- wykonanie nowych parapetéw z blachy stalowej &oyvanej gr. 0,55 mm ,



2. MATERIALY

Okna z PCV sztuk 27 )
Schemat okna — widok z zewtrz - MIARY NALE ZY POBRAC Z NATURY

2.1 Profile PCV

Profil czterokomorowy, profil wzmocniony sgabcynkowaig

okucia obwiedniowe z funkgjmikrowentylacji Roto, Winkhaus lub réwnowse
szklenie szyba termofloat 4/16/4

odpornd¢ na przenikanie wody opadowej (600-1200 Pa)
wsp6tczynnik izolacyjnéci cieplnej ( profil+ szyba) U = 1,9 [W/TA K]
wspotczynnik izolacyjnéci akustycznej ( profil+ szyba) min.= 34[dB]
kolor profilu — biaty

2.3 Podokiennikzewretrzne z blachy stalowej ocynkowanej gr 0,55 mm,

3. SPRZET

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu speru zaakceptowanego przezymiera.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyiki powinaviera wszystkie elementy



przewidziane normlub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontoealo

wyrobu przechowyw@i transportowéa w odrbnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezabezpieczyprzed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przéwomiar mazliwosci przy wyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy mog by¢ przewaone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniamaspregciem lub utrad stateczngci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowaniesgiezy.
Przed osadzeniem stolarki nafesprawdzé doktadnd¢ wykonania éciezy, do ktérego ma
przyleg& oscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniusgiezy lub zabrudzenia
powierzchni éciezy, odicieze naley naprawé i oczyscic.
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
Osadzanie stolarki okiennej
W sprawdzone i przygotowandaieze naley wstawt stolarke na podkiadkach lub listwach.
Elementy kotwiace osadz w osciezach.
Ustawienie okna naty sprawdz¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinn@ byniejsze od 1 mm na 1 m wysakookna,
nie wiecej niz 3 mm.
Rd&znice wymiaréw po przeftnych nie powinny by wicksze od:
2 mm przy diugéci przekytnej do 1 m,
3 mm przy diugéci przelgtnej do 2 m,
4 mm przy dtugéci przelytnej powyej 2 m.
Zamocowane okno natg uszczelni pod wzgédem termicznym przez wypetnienie szczeliny
miedzy asciezem a @cieznicg materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowaloidego
celu swiadectwem ITB. Zabraniaguzywaé do tego celu materiatow wydziedaych zwizki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.
Osadzone okno po zmontowaniu rigleokladnie zamkag.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne wymagania ST

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest 1 kpl wykonanego moanta

8. ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlega;
- jakos¢ dostarczonej stolarki
- poprawné¢ wykonania montau
W wyniku odbioru nalgy:
- porzdzi¢ czgsciowy protokot odbioru robot
Jezeli wszystkie czynnei odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonanéody naley uzna za
zgodne z SST



9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygeze podstaw ptatr$ei podano w pkt 4.6 Wymagania ogolne.
Cena obejmuje:
- dostaw i wykonanie montau stolarki
- zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpigstrea bhp, ppa, sanitarnych i ochrony
srodowiska
- uporadkowanie terenu budowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlankn®i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badae@hniczne przy odbiorze.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

Instrukcje montau producenta stolarki.



SST-5 TYNKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikagjhtécznej § wymagania dotycce wykonania
i odbioru tynkéw wewatrznych.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika ZamowieCPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wyk@zeniowe w zakresie
obiektéw budowlanych.

45410000-4 Tynkowanie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekawadokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w gki.

1.3. Zakres robo6t obeptych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajace | majce na
celu wykonanie:
- tynkdbw wewnrtrznych cementowo-wapiennych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST zyodne z obowgzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotycrce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditaz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami liyniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosofv@ozna kada wode zdatry do picia, oraz wogz rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jestzycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaagcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.



2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetdisvymagania obovgzujacej normy przedmiotowe, a w

szczegolnéci:

nie zawiera domieszek organicznych,

mie¢ frakcje r@&nych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarni3{®s-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nayestosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powiniendgirobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o prze-
swicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normyrfswowe).

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

Zapraw nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b§y wbudowana midiwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowé cement portlandzki z dodatkiernzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2% paarunkiemze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie ¢@zie nizsza nk +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglstosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszokige,powinno tworz§ jednolit i jedno-
barwrg mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszmzeych. Skiad objosciowy
zapraw nalgy dobier& doswiadczalnie, w zatenosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

3. SPRZET
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrysmjvinny by zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utraj stateczngci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow
Przed przysipieniem do wykonywania robét tynkowych powinnylaakaiczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtyv&kazamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone dieznice drzwiowe i okienne.
Zaleca st przystpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadarsiaurczow muréw tj.
po uptywie 4-6 miescy po zakaczeniu stanu surowego.
Tynki nalezy wykonywa w temperaturze nie ¥8zej nz +5°C pod warunkienye w cagu
doby nie nagpi spadek poriej 0°C.
W nizszych temperaturach rima wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich



srodkéw zabezpieczagych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budamo-
montaowych w okresie obaonych temperatur”.
Zaleca s} chront $wiezo wykonane tynki zewgirzne w cagu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem digszym ni dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny iyw czasie wjzania i tward-
nienia, tj. w cagu 1 tygodnia, zwidane wod.

5.2. Przygotowanie podig

5.2.1.

Bezpdrednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢ z kurzu szczotkami oraz usyéplamy z
rdzy i substancji thustych. Plamy z substancjityah mazna usugé przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lanig@nzynow.

Nadmiernie suchpowierzchng podiaza naley zwilzy¢ wod.

5.3. Wykonywania tynkéw
5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien byvykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tgmk
wewretrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4 Kryteria oceny jakii i odbioru
sprawdzenie odbioréw guzyoperacyjnych podi@ i materiatdw,
sprawdzenie dokfaddoi spoin wg normy PN-72/B-06190.

5.5 Sposo6b zycia zapraw cementowych

Zapraw cementow mazna mieszéprzy pomocy wszelkich mieszadet mechanicznych lub
recznie. Na jeden worek gotowej zaprawy potrzebabdkl czystej wody. Prace przyyciu
zaprawy mana prowadzi w zakresie temperatur od +5 do +25 stopni C. \iyseym okresie
dojrzewania zaprawy nzoa dodatkowo piegnowa swiezg zapravg przy pomocy zraszania wad
W pomieszczeniach gdzie wykonywane prace, nalg zapewnt dobi cyrkulacg powietrza, tak
aby odparowana woda z zaprawy nie skraplgtaascianach i oknach. W przypadku
wykonywania wylewek podtogowych nalepametac o przygotowaniu podia tak, aby byto
wolne od Iinych elementéw, spdjne, nie sypé st - jezeli podiaze bxdzie wykazywa wyzej
wymienione wady, nalsy zastosowagrunt stabilizujcy podiaze. Zaplanowadylatacg oraz
wstawk siatke przeciw skurczow, minimalrg gruba¢ wylewki podtaza to 30 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placdoby, naley kontrolowa jej mark i

konsystengj w spos6b podany w obogviujagcej normie.
Wyniki odbiorow materiatdow i wyrobow powinny bBykazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarowa robét jest M. llosé robét okréla s na podstawie projektu z uwzghieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT




8.1. Odbiér podtga
Odbior podiaa naley przeprowadzi bezpdrednio przed przygpieniem do robot tynkowych.
Podiaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2ézell odbior
podiaza odbywa si po diwszym czasie od jego wykonania, nglgodiaze oczyci¢ i zmye
woda.
8.2. Odbidr tynkow
8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, kredzie przecjcia powierzchni oraz gty dwuscienne
powinny by zgodne z dokumentaciechniczg.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku. KH od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej nz 3 na calej
diugcdéci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i kraydzi od kierunku:
pionowego — nie wksze nk 2 mm na 1 m i ogotem nie ggej niz 4mm w pomieszczeniu,
poziomego — nie wksze nk 3 mm na 1 m i ogétem nie yiej nz 6 mm na catej powierzchni
migdzy przegrodami pionowymégiany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalng sastpujace wady:
wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynkéw roztworéw soli prze-
nikajacych z podtaa, pikni itp.,
trwate slady zacieko6w na powierzchni, odstawanie, odpaezéempecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnéci tynku do podtaa.

9. PODSTAWA P+ATNOSCI

Tynki wewrgtrzne.

Ptaci s za ustalogilos¢ m? powierzchniciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatow i spta,

ustawienie i rozbidrkrusztowa,

umocowanie i zdjcie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnglgmentow,
reperacje tynkow po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Suche tynki

Ptaci sé za 1 nf okladziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
dostarczenie materiatow i spta,

przygotowanie podia,

mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
uporzdkowanie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cectchimych
I wytrzymaiasciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagai badania przy
odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speayjék&obieranie
probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.



PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyce elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.



